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前  言 

本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则  第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。 

请注意本文件的某些内容可能涉及专利，本文件的发布机构不承担识别专利的责任。 

本文件由佛山市佛山标准和卓越绩效管理促进会提出并归口。 

本文件起草单位：开易(广东)服装配件有限公司、佛山市质量和标准化研究院、佛山市佛山标准和

卓越绩效管理促进会。 

本文件主要起草人：XXX、XXX、莫燕妮、XXX、XXX、。 
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II 

引    言 

佛山标准是佛山市为推动制造业高质量发展，打造的系列先进标准。 

佛山标准倡导“标准决定质量，只有高标准才有高质量”的理念，坚持“国内领先、国际先进”定

位，聚焦佛山制造业重点产业优势产品，对标国内国际先进标准，围绕消费升级方向，提升标准和质量

水平，增加优质产品供给，以高标准打造中国制造品质高地，满足人民日益增长的美好生活需要。 
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佛山标准 注塑拉链 

1 范围 

本文件规定了注塑拉链的术语和定义、分类、要求、测试条件、试验方法、检验规则和标志、包装、

运输、贮存、使用准则和质量承诺。 

本文件适用于注塑拉链(以下简称“拉链”)，不适用于特种拉链。 

2 规范性引用文件 

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，

仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文

件。 

GB/T 250-2008  评定变色用灰色样卡 

GB/T 251-2008  评定沾色用灰色样卡  

GB/T 9286  色漆和清漆 划格试验 

GB 18401  国家纺织产品基本安全技术规范 

GB/T 18830-2009  纺织品 防紫外线性能的评定 

QB/T 3826  轻工产品金属镀层和化学处理层的耐腐蚀试验方法 中性盐雾试验(NSS)法 

QB/T 2172-2014  注塑拉链 

 

3 术语和定义 

QB/T 2172-2014界定的术语和定义适用于本文件。 

4 分类 

4.1 拉链按型式分为条装拉链和码装链带（见 QB/T 2172-2014中图 1）。 

4.2 拉链按型号可分为 3号、4号、5号、6号、8号、10 号(见 QB/T 2172-2014中表 1)。 

5 技术要求 

5.1 尺寸偏差 

5.1.1 拉链型号和链牙啮合宽度应符合 QB/T 2172-2014中表 1规定。 

5.1.2 拉链长度偏差，布带宽度(单宽)，前、后带头长度应符合表 1规定。 
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表1 拉链长度偏差，布带宽度(单宽)，前、后带头长度 

型号 
拉链长度 布带宽度（单宽） 

b2 
前带头长度 L1 前带头长度 L2 

基本尺寸 极限偏差 

3 

≤315 

＞315～630 

＞630～1000 

＞1000 

±3 

±5 

±6 

±（L×1％） 

≥11 ≥15 ≥13 

4 ≤315 

≤315～630 

±4 

±6 

≥11 

≥13 
≥15 ≥13 

5 

6 
＞630～1000 

＞1000 

±7 

±（L×1％） 
≥13 ≥15 ≥13 

8 ≤315 

＞315～630 

＞630～1000 

＞1000 

±5 

±7 

±9 

±（L×1％） 

≥17 ≥17 ≥15 
10 

注：拉链特殊尺寸及极限偏差可由供需双方在订货时商定。 

 

5.1.3 码装链带长度应为(100±0.5)m。 

5.2 物理性能 

拉链的物理性能应符合表2规定。 

表 2 拉链的物理性能 

项目 
指标性能 

3号 4号 5号 6号 8号 10号 

平拉强度/N 250 300 350 400 500 550 

拉合轻滑度/N 4.0 5.0 6.0 7.0 7.0 9.0 

上止强力/N 60 70 130 140 160 170 

下止强力/N 40 60 80 90 120 130 

开尾单边上止强力/N 50 60 70 75 90 100 

开尾平拉强力(包括双开尾)/N 70 90 130 120 140 170 

插座移位强力(包括双拉头的下拉)/N 70 85 110 120 140 160 

插管移位强力/N 60 80 100 120 140 150 

拉头与拉片结合强力/N 150 200 230 260 280 300 

拉头拉片抗扭力矩/(N-m) 0.20 0.30 0.47 0.5 0.70 0.90 

拉头抗张强力/N 50 58 65 65 80 90 

拉头自锁强力/N 25 30 45 50 60 80 

负荷拉次/双次 ≥1000 

单牙移位强力/N 30 45 60 70 90 100 
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表 2拉链的物理性能（续） 

项目 
指标性能 

3号 4号 5号 6号 8号 10号 

耐高温 表面无明显交化 

耐低温 表面不龟裂、不起层 

注1：拉头拉片结合强力、拉头拉片抗扭力矩仅适用于拉头体与拉片直接组合的拉头。 

注2：本表要求仅适合于拉头拉片材质为锌合金或铜合金，链牙材质为聚甲醛，布带材为化纤的注塑拉链。 

 

5.3 表面质量 

5.3.1 整条拉链应零部件齐全，链牙排列整齐，不应有缺牙、坏牙。 

5.3.2 闭尾拉链的下止应无明显歪斜，拉开拉合时不应有拉头卡住上止、下止现象；上止、下止应无

毛刺、锐棱。 

5.3.3 开尾拉链(包括双开尾拉链)应插拔启动灵活；加强胶带与布带应粘合固、整齐；上止、插座、

插管应无毛刺、锐棱。 

5.3.4 拉头装饰层表面应色泽一致，光滑平整，无气泡、起皮、掉皮；型腔应平整光滑、无毛刺；拉

头拉动时拉片应翻动灵活，拉头体底面或拉片上的商标、文字、图案应清晰；拉头拉动时应顺畅，无卡

阻、爆牙。 

5.3.5 拉链平直度应符合表 3规定。 

表2 拉链平直度 

拉链长度L ≤180 ＞180～315 ＞315～630 ＞630～1000 

平直度（C形弯高度） ≤2 ≤4 ≤6 ≤8 

 

5.3.6 拉链平整度应符合表 4规定。 

表3 拉链平整度 

拉链长度L ≤180 ＞180～315 ＞315～630 ＞630～1000 

平整度（波浪弯高度）/mm ≤8 

波浪形弯允许个数 1 2 5 7 

5.3.7 色差应符合表 5规定。 

表4 色差 

项目 要求 

布带 GB/T 250-2008 中规定的 3～4级 

链牙 GB/T 250-2008 中规定的 3～4级 

拉头 GB/T 250-2008 中规定的 3～4级 

 

5.3.8 码装链带每 100m的接头不应超过 2个。 

5.3.9 表面装饰层牢度应符合表 5 规定。 
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表5 表面装饰层牢度 

项目 要求 

电镀层牢度 

拉链头经 NaC1 浓度为 1%，测试时间为 48h 的中性盐雾试

验后，外观变化应达到 GB/T 3832-2008 规定的 6 级(或 E

级)。 

涂漆层牢度 经漆膜划格试验，符合 3 级或 3 级以上要求。 

5.4 布带色牢度 

布带色牢度应符合表6规定。 

表6 布带色牢度 

项目 要求 

耐摩擦色牢度 
干磨 GB/T 251-2008 中规定的 3～4级 

湿磨 GB/T 251-2008 中规定的 4 级 

耐皂洗色牢度 GB/T 251-2008 中规定的 4 级 

抗紫外线的染色牢度 深色：4 级，浅色 3 级 

5.5 洗涤和干燥后外观变化 

5.5.1 拉链经洗涤、干燥后，长度收缩率不应超过 1.5％。 

5.5.2 整条拉链各部件颜色与洗前对比应无明显变色。 

5.5.3 拉头拉片边缘/锐棱(不含帽盖部分)装饰层脱落、露铜、变色不应超过 3处，每处最大长度不应

超过 2.5mm，其他部位装饰层应无脱落。 

5.6 安全性能 

5.6.1 使用于 GB 18401规定范围内的拉链布应符合 GB 18401 的要求。 

5.6.2 金属件有害物质限量应符合表 6的规定。 

表7  有害物质限量 

项目 限量值 

铅（Pb） 300 

汞(Hg) 1000 

镉(Cd) 100 

六价铬(Cr
6+
) 1000 

注：仅考核金属物件。 

6 试验方法 

6.1 测试条件 

拉链的测试应在室温(20±2)℃、相对湿度(65±2)％并在实验室内放置24h后进行。 

6.2 尺寸及偏差 
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按照QB/T 2172-2014 中7.1要求进行。 

6.3 物理性能 

6.3.1 耐高温 

耐高温检验取长 500mm 以上的拉链样本 1条，放置于(140±2)℃的烘箱内 10s取出，目测拉链胶

膜表面变化。。 

6.3.2 耐低温 

取长500mm 以上的拉链样本1条，放置于(-25±2)℃的耐低温试验箱内，24h后取出拉链。目测拉链

胶膜表面变化。 

6.3.3 其他 

按照QB/T 2172-2014 中7.2要求进行。 

6.4 表面质量 

6.4.1 电镀层牢度 

试验样本制备任取被测拉链头 3个按 QB/T 3826试验方法，其中 NaC1浓度为 1%，测试时间为 48h。 

6.4.2 涂漆层牢度 

样本不少于3个拉链头，按 GB/T 9286试验方法进行。 

6.4.3 其他 

按照QB/T 2172-2014 中7.3要求进行。 

6.5 布带色牢度 

抗紫外线的染色牢度按 GB/T 18830-2009 纺织品 防紫外线性能的评定，其他按照 QB/T 2172-2014 

中 7.4要求进行。 

6.6 洗涤和干燥后外观变化 

按照 QB/T 2172-2014 中 7.5 要求进行。 

6.7 安全 

拉链布按 GB 18401的规定进行试验，金属件有害物质限量按 GB/T 26125 的规定执行。 

7 检验规则 

7.1 出厂检验 

按照 QB/T 2172-2014 中 8.2要求进行。 

7.2 型式检验 

按照 QB/T 2172-2014 中 8.3要求进行。 
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8 标志、包装、运输、贮存和使用准则 

8.1 标志 

8.1.1 内包装上应标有产品名称、规格、数量及生产日期、产品标准编号，并附有产品质量检验合格

证。 

8.1.2 外包装上应标有中文厂名、厂址、产品名称、商标、规格、数量及体积。 

8.2 包装 

8.2.1 内包装应采用塑料袋;外包装应采用纸箱或编织袋。 

8.2.2 条装拉链、拉头包装数量应无短缺。 

8.3 运输和贮存 

8.3.1 产品在运输过程中应防止受潮、雨淋、长时间曝晒及包装物挤压破损。 

8.3.2 产品应贮存在通风、干燥、相对湿度小于 80%的仓库中，离地面 100mm 以上。周围应无腐蚀

气体。 

8.3.3 产品在上述贮存环境中贮存期为 12 个月。 

8.4 使用准则 

8.4.1 用户在选择拉链时，根据使用要求选用合适的型号(参见 QB/T 2172-2014 中附录 A)。 

8.4.2 拉链常见问题及解决方法（参见 QB/T 2172-2014 中附录 B）。 

9 质量承诺 

9.1 用户在遵守产品使用说明书规定的操作条件下，自购买产品之日起，产品质保期 12个月。质保期

间若因质量问题造成产品故障的，制造商应负责免费维修或更换。 

9.2 如因操作不当或外部不可抗拒的因素所造成的非质量问题导致产品故障，或超过保修期的，制造

商应提供维修服务。 

9.3 对客户反馈的信息应在 24 h 内做出响应。 

___________________ 


