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[bookmark: BookMark2]前言
本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则  第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定起草。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
本文件由佛山标准和卓越绩效管理促进会提出并归口
本文件起草单位： 
本文件主要起草人：
T/FSS XX—2025
T/FSS XX—2025
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[bookmark: BookMark3]引言
佛山标准是佛山市为推动制造业高质量发展，打造的系列先进标准。
佛山标准倡导“标准决定质量，只有高标准才有高质量”的理念，坚持“国内领先、国际先进”定位，聚焦佛山制造业重点产业优势产品，对标国内国际先进标准，围绕消费升级方向，提升标准和质量水平，增加优质产品供给，以高标准打造中国制造品质高地,满足人民日益增长的美好生活需要。
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[bookmark: BookMark4]

佛山标准 冰淇淋纸筒
[bookmark: _Toc17233333][bookmark: _Toc26718930][bookmark: _Toc26986771][bookmark: _Toc24884218][bookmark: _Toc26648465][bookmark: _Toc26986530][bookmark: _Toc17233325][bookmark: _Toc24884211]范围
[bookmark: _Hlk199233710][bookmark: _Toc17233334][bookmark: _Toc24884219][bookmark: _Toc17233326][bookmark: _Toc26648466][bookmark: _Toc24884212]本文件规定了冰淇淋纸筒的分类、技术要求、检验方法、检验规则、标志、包装、运输和贮存及质量承诺。
本文件适用于以食品包装用原纸或淋(覆)膜纸为基材，经外层印刷、模切、卷筒成型的冰淇淋纸筒（以下简称：纸筒）。
[bookmark: _Toc26986531][bookmark: _Toc26718931][bookmark: _Toc26986772]规范性引用文件
下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB/T 191  包装储运图示标志
GB/T 451.1—2002 纸和纸板尺寸及偏斜度的测定
GB/T 451.2  纸和纸板定量的测定
GB/T 455  纸和纸板撕裂度的测定
GB/T 2828.1—2012  计数抽样检验程序 第1部分：按接收质量限(AQL)检索的逐批检验抽样计划
GB 4806.7  食品安全国家标准 食品接触用塑料材料及制品
GB 4806.8-2022  食品安全国家标准 食品接触用纸和纸板材料及制品
GB 4806.13  食品安全国家标准 食品接触用复合材料及制品
GB/T 7705-2008  平版装潢印刷品
GB/T 10739  纸、纸板和纸浆试样处理和试验的标准大气条件
GB/T 27590-2022 纸杯
GB 31603  食品安全国家标准 食品接触材料及制品生产通用卫生规范
GB/T 39951  一次性纸制品降解性能评价方法
QB/T 2358  塑料薄膜包装袋热合强度试验方法
术语和定义
下列术语和定义适用于本文件。

冰淇淋纸筒
用于盛装冰淇淋的一次性纸锥形质容器。
分类
按纸筒内层是否淋（覆）膜分为淋（覆）膜纸筒、非淋（覆）膜纸筒。
技术要求
原辅料要求
应符合GB 4806.8-2022中4.1的规定。
生产卫生要求
生产卫生要求应符合GB 31603的规定。
外观质量
外形呈圆锥形，切边应整齐。应洁净，无污迹、尘埃。
[bookmark: OLE_LINK1]印刷图案清晰完整、无明显变形和色差、无残缺和错印。
内外表面平整，无皱褶、孔洞、裂纹，无破损、气泡。淋（覆）膜纸筒淋膜层应均匀。
接口应光滑平整、无虚封、胶水不外漏。
纸筒不应有刺激性气味。
尺寸和质量偏差
应符合表1的规定。
尺寸和质量偏差
	项目
	指标

	[bookmark: _Hlk199493155]斜边长度偏差，mm
	±2.0

	锥角偏差，。
	±0.5

	筒口直径偏差，mm
	±2.0

	质量偏差，%
	±4.0



印刷质量
应符合表2的规定。
印刷质量
	项目
	指标

	套印精度偏差，mm
	±0.5

	各切割边缘与印刷图案的相对位置偏差，mm
	±2.0



物理力学性能
应符合表3的规定。
物理力学性能指标
	[bookmark: _Hlk103071248]项目
	指标

	撕裂度(纵横平均)，mN
	≥30

	粘合强度，N/15 mm
	≥15

	耐寒性能
	在-30℃的冷冻箱内放置24 h，粘合处不爆开



[bookmark: OLE_LINK4]生物分解性能（仅对明示可生物分解的纸筒）
[bookmark: OLE_LINK15]应符合GB/T 27590-2022中5.4的规定。
[bookmark: OLE_LINK5]可堆肥性（仅对明示可堆肥的纸筒）
应符合GB/T 27590-2022中5.5的规定。
卫生指标
[bookmark: OLE_LINK6]淋（覆）膜纸筒应符合GB 4806.7和GB 4806.13的要求。
非淋膜纸筒应符合GB 4806.8的要求。
试验方法
试样状态调节和试验环境
按GB/T 10739中的标准环境及正常偏差范围进行。状态调节时间不少于4 h，并在此条件下进行试验。
外观质量
按GB/T 7705—2008中6.2的规定进行。
尺寸和质量偏差
尺寸
按GB/T 451.1的规定进行。
质量偏差
按GB/T 451.2的规定进行。
印刷质量
按GB/T 7705-2008中6.3和6.4的规定进行。
物理力学性能
撕裂度
按GB/T 455的规定进行。
粘合强度
按QB/T 2358的规定进行。试验速度为300 mm/min。
耐寒性能
试验温度为-30℃士2℃，持续时间为24h，试验后恢复至室温后目测样品。
生物分解性能
[bookmark: _Hlk198823604]按GB/T 39951的规定进行。
可堆肥性能
按GB/T 39951的规定进行。
卫生指标
淋（覆）膜纸筒按GB 4806.7和GB 4806.13的规定进行。
非淋（覆）膜纸筒按GB 4806.8的规定进行。
检验规则
出厂检验
同一品种、同一规格、同一次交货的产品为一批。每批需经检验部门检验合格后并附有合格证，才能出厂。
出厂检验项目包括：外观质量、尺寸和质量偏差、印刷质量、荧光性物质。
外观质量的抽样和判定按GB/T 2828.1—2012正常检验一次抽样方案，一般检验水平Ⅱ，AQL为1.5。其他项目从外观质量检验合格的产品中随机抽取三个进行检验，检验结果如有不合格，允许从该批中加倍抽样复检不合格项目，复检结果全部合格,则判该批产品为合格品。
型式检验
型式检验项目包括第5章中的所有项目。有下列情况之一应进行型式检验：
a） 新产品投产或产品定型鉴定时；
b） 正常生产时，每年进行一次；
c） 原材料配比、工艺等发生较大变化，可能影响产品质量时；
d） 出厂检验结果与上次型式检验结果有较大差异时；
e） 产品停产六个月后恢复生产时。
型式检验在出厂检验合格的产品中随机抽取0.5 kg。
卫生指标检验结果中若有一项不合格，则判该次型式检验不合格。其他项目的检验结果中如有不合格，允许加倍抽样复检不合格项目，复检结果全部合格，则判该次型式检验合格。
标志、包装、运输与贮存
标志
产品外包装上应注明：产品名称、数量、生产日期(或批号)、生产厂名和厂址、执行标准号、“食品用”字样、保质期、符合GB/T 191规定的包装储运图示标志和注意事项等。
包装
产品应有内、外两层包装，包装应整洁，数量准确，并符合以下要求：
内包装应密封，其材料应清洁、无毒、无异味，并具防尘、防水效能；
外包装箱应具抗压、防尘、防潮性能。
运输、贮存
不得与有毒、有害或有异味的物品混运、混放。
在运输中应轻装、轻卸、避免剧烈振动、挤压及日晒雨淋。
产品应贮存在阴凉、清洁、通风、干燥的场所，避免阳光暴晒及雨淋。并远离污染源、热源，防潮、防鼠、防虫。
产品在符合规定的包装、贮运条件下，从生产之日起计，保质期为二十四个月。
1　 质量承诺
在正常运输、贮存的情况下，若在产品保质期内出现产品质量问题，生产商应予以免费更换。
对客户反馈在24 h 内做出响应。
[bookmark: BookMark8][image: ]
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