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前  言

本标准按照GB/T 1.1-2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定起

草。

本标准由佛山市佛山标准和卓越绩效管理促进会提出并归口。

本标准主要起草单位：佛山市佛山标准和卓越绩效管理促进会、佛山市质量和标准化研究院、佛山

市标准化协会、XXX、XXX。

本标准主要起草人：莫燕妮、XXX、XXX。

本标准为首次发布。
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引  言

佛山标准是佛山市为推动制造业高质量发展，打造的系列先进标准。

佛山标准倡导“标准决定质量，只有高标准才有高质量”的理念，坚持“国内领先、国际先进”定

位，聚焦佛山制造业重点产业优势产品，对标国内国际先进标准，围绕消费升级方向，提升标准和质量

水平，增加优质产品供给。实现以先进标准供给更优质量，创造更高价值，建设知名品牌，建立更好信

誉，促进“优标优质优价”，以高标准打造中国制造品质高地,满足人民日益增长的美好生活需要。
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佛山标准 木家具

1 范围

本标准规定了木家具的术语和定义、产品分类、要求、试验方法、检验规则及标志、包装、运输、

贮存等。

本标准适用于企业生产的、以木材为主要材料，加工制成的木家具产品。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文件。

凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。

GB/T 1931 木材含水率测定方法

GB/T 2828.1-2012 计数抽样检验程序 第1部分:按接收质量限(AQL)检索的逐批检验抽样计划

GB/T 3324-2017 木家具通用技术条件

GB/T 4893.1-2005 家具表面耐冷液测定法

GB/T 4893.2-2005 家具表面耐湿热测定法

GB/T 4893.3-2005 家具表面耐干热测定法

GB/T 4893.4-2013 家具表面漆膜附着力交叉切割测定法

GB/T 4893.7-2013 家具表面漆膜耐冷热温差测定法

GB/T 4893.8-2013 家具表面漆膜耐磨性测定法

GB/T 4893.9-2013 家具表面漆膜抗冲击测定法

GB/T 5296.6 消费品使用说明 第6部分 家具

GB/T 10357.4-2013 家具力学性能试验 柜类稳定性

GB/T 10357.5-2013 家具力学性能试验 柜类强度和耐久性

GB 18581-2009 室内装饰装修材料 溶剂型木器涂料中有害物质限量

GB 18584 室内装饰装修材料 木家具中有害物质限量

GB 20286-2006 公共场所阻燃制品及组件燃烧性能要求和标识

GB/T 28202 家具工业术语

GB 24410-2009 室内装饰装修材料 水性木器涂料中有害物质限量

QB/T 3826 轻工产品金属镀层和化学处理层的耐腐蚀试验方法 中性盐雾试验(NSS)法

3 术语和定义

GB/T 3324-2017和GB/T 28202界定的以及下列术语和定义适用于本文件。

3.1

木家具

主要零部件中装饰件、配件除外，其余采用木材、人造板等木质材料制成的家具。

http://standard.sist.org.cn/StdSearch/stdDetail.aspx?AppID=QB/T%203826-1999&v=QB/T%203826%20%24
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[ GB/T 28202-2011，定义2.1.1]

3.2

实木类家具

主要部位采用实木类材料制作、表面经（或未经）实木单板或薄木（木皮）贴面、经（或未经）涂

饰处理的木家具。实木类材料包括原木、实木锯材及指接材、集成材等材料。

3.3

人造板家具

板式家具

主要部位采用纤维板、刨花板、胶合板、细木工板、层积材等人造板（包括素板和饰面人造板）制

作的家具。

注：[改写GB/T 28202-2011，定义2.1.1.2]

3.4

板木家具

产品框架等采用实木制作，板件或框架内板面采用饰面人造板制作的木家具。

注：改写GB/T 28202-2011，定义2.1.1.3

3.5

综合类木家具

采用各类木质材料制作、不能界定为实木类家具、板式家具、板木家具的其他木家具。

注：改写GB/T 28202-2011，定义2.1.1.3

3.6

外表

产品初始状态下的外部可视表面。

3.7

邻边垂直度

产品（部件）为矩形时的不矩程度。

3.8

内表

产品门、抽屉等活动部件开启、隔板或搁板等分隔部件所展示的可视表面。

3.9

饰面
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在家具木质部件表面上采用贴面、涂饰、擦蜡、软硬质覆面等方法进行的装饰处理。

注：改写GB/T 28202-2011，定义2.5.5.12

3.10

五金件

能满足家具的造型与结构要求，在家具中起连接、活动、紧固、支承和装饰灯功能作用的金属制件。

[ GB/T28202-2011，定义2.4.15]

4 产品分类

见附录 A。

5 要求

5.1 主要尺寸及其偏差

应符合GB/T 3324-2017中5.1的规定。

5.2 形状和位置公差

应符合GB/T 3324-2017中5.2的规定。

5.3 材料要求

5.3.1 标识与实物一致性（基本项目）

产品标识、质量明示卡、使用说明以及销售合同中的明示与产品中使用的木材、人造板及其使用部

位应保持一致。

5.3.2 虫蛀材

产品中不应使用有活虫尚在侵蚀的木质材料，应经杀虫处理。

5.3.3 木材含水率（基本项目）

木材应经干燥处理，木材含水率应为8%～（产品所在地区年平均木材平衡含水率+1%）。我国各省

（区）、直辖市及主要城市年平均木材平衡含水率见附录B。

5.3.4 人造板材料要求（合同要求或仲裁检验要求）

当供需双方对人造板材料有要求或仲裁检验需要时，按产品所使用人造板标准进行检验和判定。家

具常用人造板标准参见附录 C。

5.4 外观要求

应符合GB/T 3324-2017中5.4的规定。

5.5 表面理化性能要求
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木家具表面理化性能要求应符合表1的规定。生漆涂层和打蜡层表面理化性能按QT/T 2385的规定执

行。特殊试验条件及要求可由供需双方协定，在合同中明示。

表 1 表面理化性能要求

序号 检验项目 试验条件及要求
项目分类

基本 一般

1

漆膜

耐液性 10 %碳酸钠溶液，24h；10 %乙酸溶液，24h，应不低于2级 √

2 耐湿热 20 min，70 ℃，应不低于2级 √

3 耐干热 20 min，70 ℃，应不低于2级 √

4 附着力 涂层交叉切割法。应不低于3级 √

5 耐冷热温差 3周期，应无鼓泡、裂缝和明显失光 √

6 耐磨性 1000转，应不低于2级 √

7 抗冲击 冲击高度50 mm，应不低于,2级 √

8 厚度 与油漆样板一致 √

9

软、硬质

覆面理

化性能

耐冷热循环
63 ℃、-20 ℃各2小时共2个循环，无裂缝、开裂、起皱、

鼓泡现象。
√

10 耐干热 20 min，180 ℃，应不低于2级。 √

11 耐湿热 20 min，10 ml沸腾水和容器，应不低于3级。 √

12 耐划痕
1.5 N，无≥90 %以上的连续划痕或表面装饰花纹无破坏现

象。
√

13 耐污染性能

常规6种污染物:丙酮 常温16～24； 咖啡(120 g/L)80 ℃

16 h；氢氧化钠(25 %溶液) 双氧水(30 %溶液) 鞋油 常温

10 min；柠檬酸(10 %溶液)2～3滴,沸腾装置20 min，不低

于3级。

√

14 表面耐磨性
图案：磨100 r，保留50 %以上的花纹；

素色：磨350 r, 无露底现象。
√

15 抗冲击 冲击高度50 mm, 不低于3级。 √

16 耐光色牢度 65 ℃,50 %曝晒量标准样达灰色样卡4级。 √

注：淋膜理化性能要求不适用于生漆涂层、打蜡层。

5.6 五金件性能要求

五金件性能要求见表 2（注：参照 GB/T 18884.2-2015）。

表 2 五金件性能要求

序号 项目 技术要求

1 铰链

a) 开闭试验时，铰链无卡死或出现摩擦声；

b) 铰链前后、左右、上下可调范围不小于±1.5mm；

c) 耐腐蚀性应符合 GB/T 3324-2017 中 5.6 规定。

2 滑轨
滑轨各连接件连接牢固，在额定沉重条件下，无明显摩擦声和卡滞现象，且混

动顺畅。

3 拉手
a) 塑料、玻璃、实木等拉手螺孔处应有金属螺母预埋件；

b) 金属件拉手耐腐蚀性应符合 GB/T 3324-2017 中 5.6 规定。

4 吊件 每个吊件应能承受不小于 500N 的垂直吊挂力
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5.7 力学性能要求

木家具力学性能要求见表3。柜类强度和耐久性按2级试验水平。其他家具公共场合用按4级试验水

平，其它场合用按3级试验水平。特殊试验条件及要求可由供需双方协定，在合同中明示。

表 3 力学性能要求

序号 检验项目 要求
项目分类

基本 一般

1 桌类强度和耐久性 1、所有零部件应无断裂或豁裂；

2、无严重影响使用功能的磨损或变形；

3、用手揿压某些应为牢固的部件，应无永久性松动；

4、连接部位应无松动；

5、活动部件（门、抽屉等）开关应灵活；

6、家具五金件应无明显变形，损坏；

√

2
椅凳类强度和耐久

性
√

3
单层床强度和耐久

性
√

4 柜类强度和耐久性

1、所有零部件应无断裂或豁裂；

2、无严重影响使用功能的磨损或变形；

3、用手揿压某些应为牢固的部件，应无永久性松动；

4、连接部位应无松动；

5、活动部件（门、抽屉等）开关应灵活；

6、家具五金件应无明显变形。损坏；

7、搁板弯曲挠度变化值≤0.5%；

8、顶板、底板最大挠度≤0.5%；

9、挂衣棍挠度≤0.4%；

10、拉门耐久性80000次；

11、推拉构件耐久性80000次。

√

√

√

√

√

√

5 桌类稳定性
按GB/T 10357.7-2013中附录A进行垂直加载、垂直和水平加

载试验，应无倾翻现象。
√

6 椅凳类稳定性 按GB/T 10357.2-2013进行加载，应无倾翻现象。

7 柜类稳定性 按GB/T 10357.4-2013进行试验，应无倾翻现象。

8 双层床稳定性
当按照GB/T 24430.2-2009中5.7，采用120N加载试验时，翘

离地面的床腿或床角不应超过一个

注：特殊规格尺寸由供需双方协定，并在合同中明示。

5.8 安全性要求（基本要求）

5.8.1 结构性安全

5.8.1.1 抽屉、键盘、拉篮等推拉构件应有防脱落装置。

5.8.1.2 活动部件间距≤5 mm 或≥25 mm（设计要求除外）。

5.8.1.3 折叠产品应无非预期的自行折叠现象。

5.8.1.4 垂直运行的部件，在高于闭合点 50 mm 的任意位置，不应自行下落。

5.8.1.5 金属部件的各部位无毛刺、刃口、棱角、焊丝头。

5.8.1.6 除抽屉支撑部分外所有档料应倒小圆角，应光滑、无毛刺，家具边沿、棱、角部位均应倒圆、

倒棱。
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5.8.1.7 1 m 以下部位，不应有凸出整体的尖锐造型；对透雕类纹饰设计应考虑到卡住儿童手、足的

可能性，对容易被儿童玩耍、误用又可能会危及安全的产品，如鼓凳等，应在产品质量明示卡中向产品

使用者作安全提示。

5.8.1.8 采用浮钉法安装和铜包木装饰的铜饰件边缘应与家具表面严密贴合且不应翘起。

5.8.2 有害物质限量

应符合表6的要求。

表 4 有害物质限量

序号 检验项目 要求
项目分类

基本 一般

1 甲醛释放量（mg/m
3
） ≦0.08 √

2 苯，mg/m 3 ≤0.05 √

3 甲苯，mg/m 3 ≤0.01 √

4 二甲苯，mg/m 3 ≤0.01 √

5 木家具可溶性重金属(mg/kg）

铅 ≦90 √

镉 ≦75 √

汞 ≦60 √

铬 ≦60 √

锑 ≤60 √

砷 ≤25 √

钡 ≤1000 √

硒 ≤500 √

6 总挥发性有机物TVOC含量（mg/m
2
.h） ≦0.5 √

5.9 阻燃性

5.9.1 柜类家具阻燃性为合同要求，应在合同中注明。

5.9.2 公共场所柜类家具阻燃性至少应达到 GB 20286-2006 中规定的阻燃 2 级水平。

5.9.3 其他场所柜类家具阻燃性可由供需双方约定。

6 试验方法

6.1 主要尺寸及其偏差测定

试件应放置在平板或平整地面上，采用精确度不小于1 mm的钢直尺或卷尺进行测定。尺寸偏差为产

品标识值与实测值之间的差值。

6.2 形状和位置公差测定

6.2.1 翘曲度测定

应采用精确度不小于0.1mm的翘曲度测定器具。选择翘曲度最严重的板件，将器具放置在板件的对

角线上进行测量，以其中最大距离为翘曲度测定值。

6.2.2 平整度测定
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采用精确度不小于0.01mm的平整度测定器具。选择不平整程度最严重的三个板件，测量其表面上0～

150 mm长度内与基准直线间的距离，以其中最大距离为平整度测定值。

6.2.3 邻边垂直度测定

采用精确度不小于1mm的钢直尺或卷尺，测定矩形板件或框架的两对角线、对边长度，其差值即为

邻边垂直度测定值。

6.2.4 位差度测定

采用精确度不小于0.1mm的位差度测定器具。应选择测试的相邻表面间距离最大部位进行测定，在

该相邻表面中任选一表面为测量基准表面， 将器具的基面安放在测量基面上， 器具的测量面对另一相

邻表面进行测量（并沿着该相邻表面再测量一个或以上部位），当测定值同为正（或负）值时，以最大

绝对值为位差度测定值；当测定值为正负时，以最大的绝对值之和为位差度测定值，并以最大测定值为

位差度评定值。

6.2.5 分缝测定

采用塞尺测定。测定前应先将抽屉或门来回启闭三次，使抽屉或门处于关闭位置，然后测量分缝两

端内侧5mm处的分缝值，取其最大值作为分缝的评定值。

6.2.6 下垂度、摆动度测定

采用精确度不小于1 mm的钢直尺或卷尺测定。将钢尺放置在与试件测量部位相邻的水平面和侧面

上，将试件伸出总长的2/3处，测量抽屉水平边的自由下垂和抽屉侧面左右摆动的值。以测得的最大值

作为下垂度和摆动度的测定值。

6.2.7 底脚平稳性测定

将试件放置在平板上或平整地面上，采用塞尺测量某一底脚或底面与平板间的距离。

6.2.8 对称性

将试件放置在平板上或平整地面上，采用相应精度的测量具进行测量。

6.2.9 工艺线槽

将试件放置在平板上或平整地面上，采用相应精度的测量具进行测量。

6.3 材料检验

6.3.1 标识一致性检验

6.3.1.1 当产品明示（或产品使用说明中标识）的主要木材与产品真实用材存在争议时，应进行材料

标识一致性检验。

6.3.1.2 采用木材宏观、 微观检验方法确定主要用材与标识的一致性。 产品送检时可提供家具主要

用材的试样。未提供试样的，应在家具上取样检验。在检验报告中应注明“提供试样”或注明取样部位。

6.3.2 木质材料的虫蛀现象检验

采用肉眼观察的方法，仔细查看木质材料内是否存在活虫或卵、虫蛀粉末。

6.3.3 木材含水率测定
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6.3.3.1 采用误差不大于±1 %的木材含水率测定。任选三个不同位置的部件，在每个部件上，选择距

离部件边部 100 mm 以上的任意三点测定，记录最大值作为该部件的含水率。计算三个部件的含水率平

均值，即为试件的木材含水率。

6.3.3.2 当对检验结果有异议或仲裁检验时，应按 GB/T 1931 的规定测定木材含水率。

6.4 外观检验

6.4.1 脱色、掉色检验

在产品外表或内部涂饰部位分别检验3个位置，徒手使用湿润的脱脂白纱布适当用力在每处来回揩

擦3次，揩擦的往复距离为（200～300）mm。观察纱布上是否带有涂饰部位上的颜色。

6.4.2 其它外观检验项目检验

应在自然光下或光照度为（300～600）lx范围内的近似自然光（例如40 W日光灯）下，视距为（700～

1000）mm内。存在争议时由三人共同检验，以多数相同结论为检验结果。

6.5 表面理化性能试验

6.5.1 涂层理化性能试验

按GB/T 4893.1-2005～GB/T 4893.9-2013的规定进行测定。

6.5.2 软、硬质覆面理化性能

按GB/T 3324-2017的规定进行测定。

6.6 金属拉手耐腐蚀试验

按QB/T 3826的规定进行测定。

6.7 力学性能试验方法

按GB/T 10357.4-2013和GB/T 10357.5-2013的规定进行测定。

6.8 安全要求

6.8.1 结构性安全试验

按GB/T 3324-2017中6.8的规定进行测定。

6.8.2 有害物质限量测定

6.8.2.1 甲醛释放量和可溶性重金属测定

按GB 18584进行测定。

6.8.2.2 挥发性有机化合物含量测定

溶剂型木器涂料按GB 18581-2009附录A进行测定。水性涂料按GB 24410-2009附录A进行测定。

6.9 阻燃性测定

按GB 20286-2006中附录C的规定进行测定。
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7 检验规则

7.1 检验分类

检验分为出厂检验和型式检验。 出厂检验是产品出厂或产品交货时进行的检验， 检验项目见

6.2.1；型式检验应包括除合同要求以外的全部项目。

7.2 出厂检验

7.2.1 出厂检验项目包括：

a) 主要尺寸及其偏差；

b) 形状和位置公差；

c) 材料要求中5.3.2～5.3.4；

a) 外观要求；

b) 结构性安全。

7.2.2 抽样和组批规则

出厂检验应进行全数检验。因批量大，进行全数检验有困难的可实行抽样检验。抽样检验方法依据

GB/T 2828.1-2012中规定，采用正常检验，一次抽样方案，一般检验水平Ⅱ，质量接受限（AQL）为6.5，

其样本量及判定数值按表7进行。

表 5 出厂检验抽样方案

本批次产品总数 样本量 接收数（Ac） 拒收数

26～50 8 1 2

51～90 13 2 3

91～150 20 3 4

151～280 32 5 6

281～500 50 7 8

501～1200 80 10 11

1201～3200 125 14 15

注：26件以下为全数检验。

7.3 型式检验

7.3.1 有下列情况之一，应进行型式检验：

a) 正式生产时，应定期进行检验，检验周期一般为一年；

b) 原辅材料及其生产工艺发生较大变化时；

c) 产品长期停产后，恢复生产时；

d) 新产品或老产品的试制定型鉴定；

e) 质量监督机构提出型式检验要求时。

7.3.2 抽样规则

在一个检验周期内，从近期生产的产品中随机抽取2件样品，1件送检，1件封存。
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7.3.3 检验程序

检验程序应遵循尽量不影响余下检验项目正确性的原则。

7.4 检验结果判定

基本项目全部合格，一般项目不合格项不超过4项，判定该产品为合格品。达不到合格品要求的为

不合格品。

7.5 复验规则

产品经型式检验为不合格的， 可对封存的备用样品进行复验。 对不合格项目及因试件损坏未检项

目进行检验，按7.4的规定进行评定，并在检验结果中注明“复验”。

8 标志、使用说明、包装、运输、贮存

8.1 标志

产品标志至少应包括以下内容：

a) 产品名称、规格型号；

b) 主要用料名称、执行标准编号；

c) 检验合格证明、生产日期；

d) 中文生产者名称和地址。

8.2 使用说明

产品使用说明的编写应按GB/T 5296.6的规定，内容至少应包括：

a) 产品名称、规格型号、执行标准编号和等级；

b) 产品主要原、辅材料名称、使用部位；

c) 有害物质限量的控制指标；

d) 产品安装和调整技术要求、注意事项；

e) 产品使用方法、注意事项；

f) 产品故障分析和排除、保养方法。

8.3 包装

8.3.1 产品应加以包装，防止磕碰、划伤和污损。

8.3.2 任意两件油漆部件不允许直接接触，中间应用珍珠棉隔开；箱内零部件无松动、移位现象。

8.3.3 外箱表面要求干净、整洁，不允许有非印刷字体的手写、涂画；各箱口均需用透明胶纸封严，

粘贴需牢固、平直，无折皱、不飘飞。

8.4 运输、贮存

8.4.1 产品在运输和贮存过程中应平整堆放，加以必要的防护，防止污染、虫蚀、受潮、曝晒。

8.4.2 贮存时应按类别、规格、等级分别堆放。

8.4.1 对于固装高端精品、易碎玻璃、云石及特殊结构设计要求等产品，需采用外箱钉木架、钉木箱

等特殊运输防护措施。
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9 质量承诺

9.1 用户在遵守产品使用说明书规定的操作条件下，自购买产品之日起，产品面料质保期 1 年，产品

框架质保期 3年，质保期间若因质量问题造成产品故障的，制造商应负责免费维修或更换。

9.2 如因操作不当或外部不可抗拒的因素所造成的非质量问题导致产品故障，或超过保修期的，制造

商应提供维修服务。

9.3 对客户反馈在 24h 内做出响应。

_________________________________
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